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Intagrade.
a 10 segundes,

reparacio e manubengan,

intsgrafed 2 ralls wire fesder,

« Maguinas trifasicas para saldadura semi-aulomalica
MIGMAG corn alimentador de flo de ralele simples

+ Parmitem tampornizeclo de soidadura a poates de 0,5

* |deais para oficings de serralharia de construgéio,

« Three phased MIGHAG welding mechings with
» Allaw spof weltding (e adiushing batween 0,5 and 10

MIG 245 C

+ Méqunngs infasicas pars soladie semiautemdtica
MIGAG con alimentadar da bl de 2 rodillos
inlpgrado.

+ Parmitan soidadura temparzecs a punfas de 0,5
hasta 10 sequndos.

+ lhealas para taliares de canstruccian, reperacion i
manfemimienic.

+ Machines tiphasdas pour soudage sami-aulomatique
MIGMAG avac dédvideir da 1l Inlégné & 2 galats.
+ Parmatient réglage du temps de soudage & poinks da

4“ ALUMIG 295 C

imegrada ,

Push-Pull.

infegraled 4 rols wire foads.

conRsalion.
wirkshops.

(Mod. MIG 355 C)

» Méquinas Uil5slcas para soldadura semi-aulomélica
MIGIMAG com alimentador de fio de rolele duplo

+ Parmitarn soldadura lamporzada a pontos, em mado
2 tempos (mamual) e 4 lempas {automética), regulagio
de rampa de velockiade de fio, anticolagam, avango

manual de fio & scldadura com fios Auxados.
+ Modalo ALUMIG 235 C optimizada para sokladura de
aluminic, permite conaxdo de pisiolas fipp Spool-Gun &

v |deals para oficinas melalbmicas madias de
construgdo @ raparagdo arm aluminio @ agos,

+ Thraa phase MIGAAG welding mechines with

+ Aliow walding spol Ume betwaan 8.5 and 10 seconds,
2 tmes {manuval] and 4 tmes (auiomati) walding
mage, up slope wire speed eafusimant, bum-back,
manua! virg posilioang and fused wing welding,
+ Moaal ALUMIG 205 C aptimized far alumium
waiding, alow Spool-Gun and Push-Pull tarch

+ Suilabla for construclion and medim rapeir mels!

SRCOMTS. 0,5 jusqu'a 10 sacondes.
* Suitebia for metal construclion and repair workshops. » |déates pour ateliers moyens da constuction,
réparaion et entretien.
{Mod. MIG 245 C)
| MIG 305 C MIG 355 C / MIG 405C |

» Maguinas Infisicas para softadura semi-aulomdnica
MIGMAG con alimentedar da hile do 4 rodilos
integracs.

+ Permiten soldadua lempanizads & punfos da 0.5
hasta 10 segundos, medo 2 iiampos {manual) y 4
tigmpas (atomdtico), regwacionas de rampa de
welockdad di il ¥ ant-coleds, Fvenzo menual da filo )
soldadura con s Myados,

+ Modaia ALUMIG 265 C oplimizada para afurnink,
equisada con coneanmas para anforchas fipa Spaal-
Gun y Push-Pull

+ Idealas para tsheres mafalimgices de sonstseitn
repavaciin,

+ Machinas iriphaséas pour soudage seml-auiomalique
MIGMAG avec dévidair de i inkiard & 4 galels,

+ Pemmettent soudage temponisés a points de 0,5
jusqu'a 10 secondes, mods 2 femps (manuel) e 4
lamps (autoriatiqua), avac réglage da maonbéa de
vilesse de fil, anti-colage, avanca manusl de il el
soudane 2 fil fournd.

+ L madel ALUMIG 295 C evec réglages oplimisées
pour aluminiem, permet |a connexion de torches Spoal-
Gun et Push-Pull,

+ Méales paur alefisrs mélallumiguas da canstuctlon et
réparalion en aluminium al aciers.

ALUMIG 295

AT

MIG 305/355/405/505/605 C/M

+ 4T - penmila sokdar em canlinue sem pressio no gatilhe da techa

« 4T - fwiciomamiento eontlinw s presidn sobve pulsador da antavcha
4T - machine runing wilhout tarch igger pressune

+ 4T - soudage mode confiny $ans pression sur (2 gachetfs de forche

* Ponlos - requlagao de lempo da sofdadura de 0,5 a 10 segundcs

+ Purlos - regulscidn ol tiempo de soldedura de 0,5 hasta 10 ssqundos
+ Spol - weMing Umer from 0,5 10 10 seconds

* Poinfs - réglada du temps 6a soudans de 0,5 & 10 secondss

UP SLOPE

BURN-BACK

WIRE FEED

+ Rarnpa de veloddade do moler {ideal para soldar aluminia)

* Rempa da velockad del meilor (ideal para soldar suminioh

+ Increasing of wire mator speed (idzal for eluminivm welding)

» Morder g wilesse dy molelr o2 e poor soudiage aliminim)

* Requlagko de anlicolagem para facililar o amanqus da soldadura
+ Reguiscitn de anficalads para fac! armangus de g soldadura

+ Anligticking adjustment to allow easy weldng ignilion

+ Anficoage replabie pour permetire une facle emogsge

* Boldo de avango manual de fio sem consuma de gas

» Pulsador da avance manual da hio sin consumo o §as
* Manual wire advance withoul gas consumption

» Avance manusl de ! sans consommation de gas

‘ GALAKSI.OTANOMULTI.com

MIG 305 M

« Maquinas kifisicas para scidadura seml-aulomalica
MIGMAS com aimentador de fio da rolete duplo
separado.

+ Peqmitern soldadura temparizada a ponis, em modo
2 \ampas (manual}e 4 tempas (autematiza), regulagSo
dia rampa de velocidade de fio, anBeolagem, avango
manual de fio e soldadura carm flos lurades.

+ Tados os modelos com amgarimatr @ vallimatro
digital.

+ Possiilidade de intagrar midulo de refigeragdo de
pisiola {excaptn madalo MIG 205 M),

+ [deals para indisiria de conslrugin metalica pesada.

+ Three phase MIGMAG welding machinas with
saparated 4 roffg wiro faadsr,

+ Alfow walding spol fima betwean 0.5 and 10 seconds,
2 times {mamnsaf) and 4 fimes {aufomatic) welding
moda, up Stope wie spead adiustmant, bum-back,
manual wire positioning and Maxed wire walding.

+ All models with digital A7

+ Possibilly of foreh coming rmoduls inlegration faxcapt
modal MIES 305 M),

+ [dals for heavy indusirial jpbs.

MIG 355 M / MIG 405 M

+ Méquinas Infasicas para soidadura semi-aufamatica
MIGAMAG con alimeniadar dia hilo de 4 rodilos
separatie.

» Pormiten sokfadura fempanzada a punios de 0.5
hasta 10 sagundos, an modn 2 izmpos (manus) y 4
frempos fawomalica), reguiachines de rampa de
valpsitiad da hilo y anticeladn, avanzg manual di hilp y
soitiadura con hilos fujzdos.

* Thdos modelas con amperimelro y valtimefro digial,

+ Pogihilidad de [megraciin da maduls de reftgaracion
e antorcha faxceato modato MIG 305 M)

» [dnalas pare faleres de construccidn moldlics pesada.

» Machines triphasées da soudage semi-aufcrnatique
MIGMAG avec déwidair de fil A 4 galels separd.

+ Permeltant le soudage lamporisée & points de 0,5
jusquh 10 secondes, mode 2 emps {manuel) et 4
tamps (sutcmatique), avec réglage de monlde de
vilessa de fl, anti-colage, avanes manuel da et
soudage 4 fil fourré.

+ Tous les madiles éouipés d'afichage ANV digital,

+ Possibiibd d'intégration de medule de refreidizsement
da lorcha {exception modéle MIG 303 M).

+ [déales pour les fravaux de soudage industrielle
laurdes,

{Mod. MIG 655 W M)

+ Maguinas kifisicas para soldadura semi-automatica
MIGMAG com alimeniador di fio de rolela dupla
separado,

+ Perrilem soldadura lemporizada a pontos, em moda 2
terripos (manual) e 4 termpaos (awlomética), regulagio de
rampa de velocidada da fio, anlicalagem, avango manual
da fie e sokdedura com fios Auxadas.

« Todos os modalos com amperimetra & vollimetra digital.
« Madula da refrigerac3o de plstola integrada de: série no
madela MIG 655 WM y epcional no modelo MIG 505 M.

« Sistema de ARC-AIR de série no modelo MIG 655 Wi,
+ |deais para indistra da construgio melalica pesada.

+ Thiea phase MIGMAS welding machines wiflr
integrefed 4 rolls wire faegsr .

= Allow welding spot fime belween 0,5 and 10 seconds, 2
firmas {manual) and 4§ firvas [@rtomatic] welding mods, up
slope wire speed adjustment, bum-back, manual wirs
positigning and fluxed wire welding,

« Alf models with imfegrated digial AV

« MIG 655 W M with infegrated lorch waler conler and
ARG-AIR systar (opbons) om MIG 505 M madal).

+ Suitzble for hoavy industral jobs.

MIG 505 M / MIG 655 W M

+ Maquinas iifasicas parm saldadura semi-autamdhica
MIGMAG con alimeniador da hlo de 4 rodifos separado.
« Pernile soldadure lemporizeda a puntos de 0.5 hasta
10 segqundos, on modo 2 tempas [menual] ¥ 4 tampos
{aertomiitics), requiscionas de rampa dt velocitad da hifo
yanti-cofago, rarze manval do fila ¥ soidadura can
hilag Rujedos.

+ Tadns modeles con amperimelo y voltimedro digisl

» MGdulp de refrigeracidn da antarcha integrado da sena
e modsio MIG 655 WAL

+ Sistema ARGC-AIR para chafanedy dz serg an modalo
MG 655 WM {opcional en modelo MIG 505 M).

+ Jinales parg falieres U canstuccin melalics peSEdE,

+ Machines triphasées de soudege semi-aulomaliquas
MIGMAG avec dévidoir de fil & 4 galels sapand.

« Permettent e soudage larmparisée a poinls de 0.5
jusqu'd 10 secondes, mode 2 lamps (manuel) et 4 lemps
{aulomatique), églage de montée de vitesse de fl, ant-
eollage, avanca manwel de fil et soudage & fil fourre,

+ Tous |es modéles dquipés de AN digital.

+ Modide MIG 655 \W M avec module de refroidissemeant
de torche et systama ARC-AIR inligrés {opfionnels sur
modéla MIG 505 M).

» Idéales pour travaux de soudags industralls lowde,
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rectificadores para soldadura MMA/TIG DC
. MMA/TIG DC welding rectifiers
 redresseurs pour soudage MMA/TIG DC .
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Mod. RS 200

* Rectificador trifasico para soldadura MMA DC.
Requlagio magnédica da comene por shunt. Soldadura
optimizada de lodos s tipes de eléctrodas abé 5 mm de
difimatra {madeto RS 300) ou & mm de didmato {modedo
RS 404).

* Equipados com lomada de 230V 2500W para ligagho
de lemamentas manuais eléciricas, gerador de alla-
lrequdncia ou economizador TIG,

» Ganstugio stlida e robusia com durabiidade
comprevada.

« eal para oficinas de melalurgla média.

* MMA DC three phesed walding rectifsr Magnafic
currer adjwstmant by shunt, Oplinized welding of all
alacirodss fypes up o 5 mm dlamatar (RS 300 model] or
& m dizmater (RS 400 mods,

» Equippad wih 8 230V 25004 pivg for manal elscins
tools, high frequancy genaratar or EconaTiG.

+ Roberst and salid construction with provsd dursbiliy

+ ldes! for medivm indusig

+ Rctificador trifizico para soidadivae WA OC.
Requlaciin magnélica de comens por shunl. Sofdadura

opiimizade de fodos fos ipes o aiécirodos hasta 5 mm de
didmatro (modalo BS 300) o & mm de dikmefro {modaio
RS 400,

+ Equipado oo foma de 2301 2500W para canexidn de
hevramienfas elciricas manuales, genarador de afla
fracuancia o economizador TIG.

= Construceiin sdiide y robusts con durabiicad

camprobada.
» idaal para faleres de metalurgis media

+ Redresseur tiphasé pour soudage MMA DC. Réglage
magnéque de couram par shunt. Soudure oplimisés pour
Inws fes types d'dactrodes jesqu'a 5 mm de diaméte
{model RS 300) ou 6 mm de diamétre (modal RS 400).

» Equipés aver prisa de courant 2300 2500W pour
connexion daulillzge manuel dlectrigue, génfralew da
hauta mdquence ou ECONOTIG.

» Canstruction solide et rabuste aves durabiia variide,

= kdéal pour l'industie moyenne,

Mod. RS 500

"+ Garader do alta- fraquéncia 450 AFC penmit o
arrangwa a distincia em soldadura TIG,

|+ Ganerador o aita frecwancia 450 AFC psrmite s
| cebiadn a distancia en solfadura TIG.

« 450 AFG High frequency generalor allows TIG welding lgniticn at dista
» Génératewr o'hawte fréquence 450 AFC pour amorgsge & distangs de soudage TIG.

b

+ Reclifcadores trifasicos para soldadura MMATIG
D€, Regulagio de comenie por shunt magnétco,

até & mm de dEimetre (modele RS 500 ou 8 mm de
digmetro (modelo RS GO0
+ Equipadas com lomada de 230V 25004 para

alta-frequéncia ou econormizador TIG.
+ Construgdo sdlida e robusta com excelania
durabilidade.

AIR integrado.

or O mvrr dizmeter (RS 600 modai).

taals, high fequancy gemerelor or EcanoT)G.

* Robust and sofd consiruction with axceliant
tarabiily

* BS 600 mods with ARC-AIR gouging sysism,
Ideal for medivm and haavy indusig

NCE. ——

Soldadura oplimizada de tades os Gpas de eléctrodos

ligago de ferramentas manuas eléciicas, gerador de

+ Modelo RS 500 com sistema de corde chanfro ARC-
+ |deais pasa oficings de melalurgia média e pesada.
» MMATIG DT thvaa phased weldfing rechifiers. Curmend
adfustment by shunf megnelic, Optimized weiding of ai
electodes dypes up fo 6 mm diameler (RS 500 mods)

» Euippod wilh @ Z30V 2500 plug for manua slectic

« Rectifcadones MifEsicos para soldadua MMATIG

DC. Regulaciin de comente por shunt magnético.
Saldadura opfimizada de todos iipos de eléclodos
hasta & mm de didmedro [modsio A5 500) u 8 ma de
aismetro (modale 7.5 600).

« Equipadn con foma da 230 2500W para conexitn
de herramienlas eléclicas manuales, generadar de
glfa frecuencia o economizador TIG.

+ Canstraccion sa6da y rabusia can axcaania
duratildad.

+ Modalo RS 600 con sistema de carfe y chaflanado
ARC-AIR inlegrady.

+ Idzales para tafleres dio matalurgia media y pesada.

+ Radrasseurs tiphasés pour soudage MMATIG DC.
Riglage de courant par shunl magnétque. Saudure
opfimisée pour fous s types da dlecirodes jusqua §
mm de diaméira {madel RS 500) cu 8 mm da
diarmétre (modal RS 6000).

+ Equipés avec prise de courant 230 2500W pour
connexion d'outilage manuel dloctique, générateur
de haute fréquencea ou ECONCTIG.

» Construction solida et rbusta & axcellante durahilite.
» Modéle RS 600 avec gaugeage ARC-AIR,

» ldéaux pour lindustrie moyenne et lurde.

+ EconoTIG: com elecrovsula de g4 e tomada)
de comantio para conexao de tocha TIG, |

+ EconoTlG: con eleclrovabila de gas y foma de

L manda para conexitn de antorcha TIG. [

| * EconoTIG: wilh solensid gas valve and TIG torch control plug.
| = EconaTlG: avec électovanne de gaz & prise de commands paur forche TG,

J
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Mod. RCD 400 DIGIT

|+ Opedo: madelos RCD 400 DH3IT & RCD 600 DIGIT com rodes grandes &

varais para facilidade da deslocacio.

» Opcitin: modelos RCO 400 DIGIT & RCD 600 DHGIT con ruedas lanas y

wgrales para faciidan de mowidad,

« Optian: RCD 400 DIGIT and RCD 600 DIGIT models with large wheels and

poiles for an easier displacament.

+ Optior: modéles RCD 400 DIGIT ef RCD 600 DIGIT aves rouss grandes &l

k brancands pour faciité de déplacement.

» Rectficadones ifisicos para soldadura MMATIG DG,
Regulagao eleckdnica de corrents. Permitern saldadura da
chapas finas @ (fossas, giagas 45 suss escalas de
ragulago. Soldedura oplimizads da tedos o5 tipos de
glécirodos até & mm de didmalrs (modele RCD 400 DIGIT)
ou & mm da digmetro {modelo RCD 600 DIGITE

+ Amperimelra @ vollimetro digital

+ Equipados com lomada da Z30Y 2500W pera ligagao da
farrameantas manuais eléctricas, gerador de ala-requéncia
ou EconaTIGE,

» ConsirugBe stlida e robusta com excelente durabilidade.
« Modelo RCD 600 DIGIT com sisiemsa da corla chanfro
ARC-AIR.

Idzais para oficinas de melalurgia pesada & consirugio
naval

« MMATIG DC three phased weiding reclifers. Eleclmnic
cirrant agigdrmant, :

Al veelding of thin and (hick plates, dus fo its adiusiment
range. Optimized waiding of &) slacirades (0es 4P o &
mm aiameter (RCD 400 DIGIT moded) or § mm diamater
(RGO G600 DIGIT model.

« Digital ammeatar s vollmefar,

+ Equipped with & 230V 25000 plug for manus! elscinic
Ioals, high frequancy genaralor or EconaTIG.

+Robust and soid conslruction with excelien! durabiliy

» RCO 600 CHGIT modal with ARC-AIR gouging system.

+ |deal for hegy industry and neval consiruction.

cD

+ Reciifadares tifdsicos pare spidedura MMATIG OC.
Regulacion akectrénics de corranle. Parmilen solladura de

chapas finas y gruesss, debldo 4 sus escalas de regulacon

Soldadura optimizada de ipdos ks fipes de elcirodoz hasla 6
mm de digmetro {madale RCD 400 DIGIT) u & mm de démato |

{madeks RCD 600 DIGIT).
« Amperimalo ¢ vafimeds diglakes ]
« Equipado con fama de 230V 2S00W para conaxisn d

Fararmiantes albelicas manuales, ganarador de afta frecuoncia

o EcanoTiG.

+ Consbrusoion salida i robista con excalante durabildad

+ Modata RCD 600 DIGIT con sistema da corfe y chaflanada
ARC-AIR

» Idealss para {eVeres de metaiungia pesads y astiioros de
consiruccin naval

+ Redressaurs friphasés peur scudage MMA OC. Régloge
Blpctranigue de courant. Penmetent seudure de thies fines at

Epaiseas grice a sa gamme de réglage. Soudure opfinisde pour

tous les typas e dectrodes jusqu'a & mm de disméte (model

RGO 400 BIGIT) ou 8 mm de diamétre (model RCD 600 DIGIT).

« Amphremétra et valtrblre digitales.
» Equipés aves prisa de courant 2300 2500 pour connakion

dioutillage manuel éleciigue, générateur da hauts fréquance ol

EconoTIG. ;
« Cnstruction solide ef robuste avec excellente durabifé,

« Modtle RCD 500 DIGIT avec systéme de goupeage ARC-AIR.

» |d&aux pour Nindustre lourde ef chantiers navalas.
FA

r':| B I il
+ Opgao:
Comandos & distdncia |
+ Opoidn:
mandos a distancia
'Rﬂpmtiulen: | |+ Opeitwr: mando a distancia
J A gmmrds |« Option: Remole conlral

i) |

400 Commandas & distance | |+ Opfian: Commanda & disfance

| |+ Opgio: Comanda & distancia

Mod. TIG 250 C W

Cmmns 116250 C

« Reciificadoras trifisicos para soldadura TIG / MMA DC.
Ignigaia de arco por alladrequénca e ciclo m-r'pln'_lu de
soldadura TI3, incluindo regulago de Pré-gas, Pos-gis,
Lp-Slope, Down-Slope e moda manual 2 lempoes 8
automatico 4 fempas. Pessibilidade de regulagio de
cormente alravs de comanda 4 distincia ou pedal. -

+ Ampafimetro & voltimelro digitais

« |deal para a indisiria de matalirgica da ecruturag,
raquinas e equipamentes, inslalagBes de aquecimento ou
veniilagdo, lubaria, caldairaria, depdeios, elc.

+ Madalo TIG 250 C W com mébdulo de refrigeragde da
{ocha inflegrada

« TIG / MMA OC waiding threa phased rectifiers. High-
frequency anc igniion, compiete TIE waltling cycie.
inchding sdjustiment of Fre-Gas and Post-Gas, Up-Slaps,
Down-Slops, manual 2 Times and sutomstic 4 Times
modes, Current adjiusiment optianaly by ramale conir or
foot padal

» Digital smmster and volimelar )

« Suitabls for structures malaliurgiz, mechines and
equipments indyszines, healing ang venlTalion, gie
wilding, boilers, fanks, efe.

« TIG 250 & W moded with infegrated fovsh confling modus,

+ Rectficadanss inffeicns pera soidadura TIG / MMA DG
Cabado de Groe par alta fecuends iy cick complafo de
soldadura TIG, incluyanda rguaciones de Pré-Gas, Post-
Gas, Up-Siope, Down-Slopa y modo manual 2 Tiampos
sitomitics 4 Tempos. ol de reguiscite de
corrignta por mands 2 distanciz o pedal

+ Amparimefro y Volimato diaieies

« Ideatas para fa indusbia de malalingica de asructuras y
pyuipamienios, insfelEciones de calen@mianio o
wanillacian, lubaria, cabloras, depbsitos, ole.

« Modslo TIG 260 C W con midul o reingeracian do
antorcha Inlegrads

» Radresseurs {riphasas pour saudaga TIG f MMA DC.
Amargage dar: par haute régquence et oycla da soudure
TIG complat, avee réglaga de Pré-gaz, Pest-Gaz, Up-
Slopa, Down-Slope, mede manued 2 temps at sutomatiqua
4 temps, Possibiftt: de réglage du courant par commande
# distence ou pédale,

» Ampéremiste ef vollimétne digltales.

+ Idéau pour Findustrie mtalurgique de etructures,
rmachines et Bquipernents, insialations de chaufiage,
ventilgfion, luyautare, chaudiares, dépdts, el

+ Modéde TIG 250 C W avec module de rafroidissement dea
lorche inbégre.

4



rectificadores para soldadura MMA/TIG DC CLEL I XEA

MMA/TIG DC welding rectifiers
redresseurs pour soudage MMA/TIG DC
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For additional information, please contact :
Indonesia Agent :

Galaksi Metal Mesindo”™

Complete Range Welding & CNC Cutting Equipment

Jakarta

Ruko Pulogadung Trade Centre Blok 8A no.22

JI. Raya Bekasi Km. 21, Kawasan Industri PT. JIEP,
Jakarta Timur - Indonesia

Phone 1 (+62-21) 461-9808, 461-9809, 461-9810
Fax 1 (+62-21) 468-32726

Komplek Industri Greenland, Delta Mas

JI. Greenland Boulevard

Blok AG no. 1 dan 2
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Phone : (+62-21) 899-70616, 899-70617, 899-70618
Fax 1 (+62-21) 899-70620
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Kompleks Pertokoan Puri Anjasmoro

Blok H5, no. 54, Semarang
Phone/Fax : (+62-24) 7600-356
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Ruko Permata Juanda

Blok A, no. 81-82, Semarang

Sedati Agung Sidoarjo 61253

Phone : (+62-31) 866-9258, 8677-782, 8677-942
Fax : (+62-31) 866-9257
surabaya@OtanoMulti.com

www.GALAKSI.OtanoMulti.com
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Inverter para soldadura TIG AC-DC/MMA/Corte plasma
TIG AC-DC/MMA welding and plasma cutting inverter
Onduleurs pour soudage TIG AC-DC/MMA, coupage/plasma

GALAKSI.OTANOMULTI.com
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Complete Range Welding & CNC Cutting Equipment
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i rverlar monofdsioos i Imeerfer monafdsicos saldadura MMA S TIG DG con ciclo
Inverter manofésicos para soldadura MMA s TIG DC, Oplimizagaa para Inverter monafdsieos para sxkdadura MMA ¥ TIG DC. [ para soldadura MMA 8 TIG DG com ciclo da il it me;?m e
Loto ol pore : e b ﬁﬂ?ﬁﬁgﬁﬂﬁﬁﬁﬁmm:m' Mou'amaE-mﬂ TiG Pufse ms: mod ?TFG pulsada.
qu_s aultra pnriatelspom excalente faclideds de usa. Ligeros, urrmpcm 8 ¥ GO mBxima ragi.'m'ad de s, T podé!!:s S X e Eh i me it
T s e T o Idaais'para profissionals de construglo & manwlengd) em aos & deshas para todos profasinalkes de construceitit ¥
Singis walkdin inoodidvais. manlenknianio en seeros y inoxitables,
Wﬁﬁfﬁﬁﬂrﬂﬁmf i g:mwaﬁfsﬁgmlmﬁ”m 5 Single phasa MMA and TIG DG welding inverfar with vompiete TIG Onidulewrs monaphasés pour saudage MMAT TIE 315 avec
Light, e partabl and maximum easy o Lse. Légers, ullra porlatifs &1 madmurn facllith d'usage. ?&Hﬁm m;dm% muam pmug;gnnmgnm %zgeu;e s.oudage. TS compled st amoegaga par hauls
e g |déeuﬂ:pnu: bl bl Sl \_ Ideat for all stee! and stainkess sfonl construction and maintamance Madel E-160 TIG Pulse avee TIG pulsd.
R professionals. |déavx paur fous les professlonngls de constriction el
Mod. E-160 DC enlretien en acier & inoxydablas.
L
~\
vertar asioos verfer monoisicos soldadura verer sicos dadtura MMA / THG DC con cicio
i il 300 e por R‘gmm;immp'ﬁ - Y oo . oo 5200 HE o Hodalos mnmmﬁ??ﬁn TIG Pul Mmglt;: EEMumTIG ?ﬂ mm?ﬁ%swmw
il st et com amerecnano oo do R@Bmmfﬂdﬂnsfm'eemwm st BmsﬂWHF i hmKla:;:nvu:lamkI i 'i?iaﬂ da Igni = ﬂ:lnla-ﬁ'squﬁmla ou LiftArs Postoilidad de fnickdn par ale-frecuencia o LilAr.
compoa s : et mmpwa‘!a-ﬁeqmudndg. cuqmm i Todos o.:mﬁlupm:h:d?:%mns os fipas da elsctrodos ; Toddos modalts nplimizedas para todos tipes de eiéctrados.
i g.s mmpmea ﬁ‘-f:-imm i ConstrugSa stlida o mbusta ant-quada, com amortecimenta de Conslrueeiin silda j"I'IJPIJEf! raslzlenfe caIdasl.
proteceio dos componentas intemes. ameviiguacian y profeccin da los componentss infamos.
Single phase MMA / TIG DC welding invarter, Simpla and infulive Ondulaur monophesés pour soudage MMA [ TIG DG. :
adustment, £-300 HF mode! with high fraquancy ignifion. Safid and rebust  Réglage simple e intuitive, Model E-200 HF avee ignition Singla phase MMA/ T1G DC welding irvertsr with complete TIG Onduleur monophasés pour soudage MMA T TIG DC, ’
dasign with imsmal componants prodeclion mgainst fal and damping. par haule-fréquence. Construction solide el rabusta, avec walding cycle and high-fraquancy or LITAre ignifion. Modélas E-230 HF et 230 TIG Pulsa avec cycle Eflra gaudure
protection antichula des composanies intames. . Al models aphmizad for all types u;sgﬂmmmm& i Ellsmcg'nplnl ot possibilié ' amorgape par hauts fréquance ou
Mod. E-230 DC . E=230 TIG Pulsa Soiid and robust design with intem, B aga ! ;
e fail ard darmpirg. Taus bes modéles oplimisés pour tous les types da_hdmdss.
Construction solida at rebusta, aves protectian antichute.
~
. Pulse
Caro para E-230 HF cu Camo para E-300 Carra para E-300 TIG
E—EEIJ?I%G Pulse com ACIDC Pulsa com com mddulo de refigeracio
mbdulo de refrigaragio mibdula da refrigeragio da iocha e alimentador de
da locha da tocha. fio para saldadura TIG
' coldwite.
Carmo pava E-230 HF o Carmo pava E-300
E-?MpT?GEPuIsawn AC/DC Pulse con G‘am:lmeWﬂTIGPu{sa
midulo ds refrigaraciin midio de refigaraciton £on méduln de refrigemdtn
da anlarcha de antorche, da anforcha y aimentador
vester titdaion para solbiedwa ' da hilo pare soldactra TIG
In triféisica para saldedura MMAJ TIG OC. Inverter trifdsico para soldadua MMA/ TIG OC. Troley for E-230 HF or E- Tolley for E-300 AGIDC iy
Regulaga simples a intuiliva com um 54 botdo. Ragulacion simplas e muiliva can un s bofdn. Hicosd Akt il e il Tckioiolng
Pemmila méxima pracisao & axcelanlas resultados da Parnite mixima pracisitn y axcalantas resuisdos g pehbfpt e Trolly for £:300 TIG Puise
soldadura corm durabildade garantlda. sofdadurs cow durebiided garsntizeda, g X with torch cooling module
Chariat paur E-230 HF Chaaf pour E-300 a||1d ?Gdildmm walding
Thraa phased Wb/ TIG DC welding inverter. Onduleur riphasé pour soudage MMAJ TIG DC. wngfiemdeﬂs Pulse avec ;m E‘ﬂm aver wire feeder,
Sirriple and imluitive adiusiment with just ona bultan. Réglage simple el intuiliva par un seul bouton. modus o HO—
Allowes maximim precision and excetan! weitling rsits Parmat mazime précision el axcellents résultals de p Foidissement da mﬁ mh, d —— cher ,ﬂ. rE00TI

wilh guaranieed durablity soudage avec durabilité paranls, farche.

refroidissamant da farche af
devidoir é fil pour soudage
TIG coftfwirs.

Mod. E-300 TIG PULSE

I

Lo

Inverter morafdsicns pare soldsdura MMA S TIG DG ¥
coviafplasma.

Ragulacitn simple & Intultva, con ignicitn por alta-frecuencia,
Consruccion stida y robusla rasisfante acaIn‘as;.
amortiguacitn ¥ profecciin de los componentss inamos.

Inverer rifasico para soidadura MMA I TIG ACTDC,

Emmoeda AC (aluminic e ligas leves) ou DG (259 a0 carbone, inoxidéveis
& oultros metals femasas).

Parmita axcelantas propradades e resullados de sokdadura.

Irvverter monakasices para soldadura MMA T TIG DC em‘tm‘pl_asma.
Regulagio simples a intuiliva, ignigao THG com Alla Frequéncia,
Construgao s56da e robusta anti-quada, com amortacimants @
profeccdo dos componentas inlamas,

Imvertar biféaico para soidedura MMA £ TIG ACOC,

En modge AC (lminio y aleacionas Bgeras) o DG (soen af
carbong, inaxidables y alros matatas farmicos), permife
axcaiantes propisdades ¥ reswiedos de sokdadura,

Triphased MMA/ TIG ACDC welding inverfar,

Eilher in AC moda (sluminium and hght allays) or DG moda (sleel,
stailess sheel or other fermic materials), aliows excelenf welding propertias

\ &md rasults.

Onduleur triphasé pour soudage MMA | TIG AGDG.
Excellents résultats pour le soudage des aluminiums ot
alliages Kgers en moda AC, ains qu'an mada DE pour %
les aciers dowsx, incocydables et autres matériaux famew.

Ondulsur mancphasés pour soudane MMA | TIG OC.
Réglane simple et intuithve avwe Ignition par haute-fréquence.
Construction solide el rabuste, avec prolection antichule des
tomposanies inlames.

Singlephasa MMA / TIG DC welding and plesmacul inverfar
Sirmpia and infuitve adjrsiment wilh high frequancy ignition.

Sabd and robud desion with infermal componants prtected against
fall and damping.

Med. E-300 AC/DC PULSE
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ding equipmenti
Inverter para soldadura e corte/plasma
Welding and plasmacut inverter
Onduleurs pour soudage et coupage plasma

Madalo - Model - Modéde E-140DC E-160 DC
PRIMARIC - PRIMARY - PRIMAIRE
Tenséo da Alimentago - Tensidn de abmentacidn - Input veltage - Tenslon d'alimentalion W 12230 1x230
Fraquéncia - Frecuencia - Frequency - Fréguenca Hz SV60 SVE0
Comenbe primdia mas, - Cormente primana max - Max. pimany curent - Courant primaire max, A 28 32
Polincia max. absonyida - Potencla max. absardda - Maximum input power - Puissance maxl absorbda KA 8.4 T4
Fugivel { fusdo lenta) - Fusible {fusidn lenta) - Slow blow fuse - Fusible (fusion lente) A 168 20
SECUNDARIO - SECONDARY - SECONDAIRE
Tensdo em vazio - Tensidn en vatio - No load voltage - Tension & vide  (MMA) W 53 (80Up) 53 (B0 Up)
Corrente de soldadura - Comiente da soldadura - Welding current range - Courant de soudage A 5-140 5-160
Faclor de marcha - Faclor de marcha - Duty eycla - Factaur de marche (MMAT TIG) 0% A - <
40% A 140 160
0% A 116 130
100% A B 105
Grau de prolecgdo - Graco de Proleccadn - Proleclion degree - Dagnd de praleclion P P23 IP23
Clasee de isolamento - Clase de aiskamiente - Insulation class - Classe d'|sokation H H
Paso - Waight - Paids Kg 5.5 ar
Dimensdes - Dimensiones - Dimensions N om 24x15x36 24x16x36
Modelo - Mode! - Modéle ST
PRIMARIO - PRIMARY - PRIMAIRE LS Lt x
Tensda de Alimentacin - Tensidn de alimentacidn - lnput voltage - Tension d'alimentation =V 1230 1230 %230
Frequéncia - Frecuencia - Frequency - Fréquence Hz 50750 S0/40 S0/60
Comenie piméania méx, - Comianba pimana mag, - Mao. primary cumren] - Courant primairg mas, A 32 37 3z
Pendncia i, absonvica - Poloncia max. absanvida - Maximum input power - Puissarce maxd, ehsarbée KVA T4 T4 7
Fusivel { fusisa benta) - Fusibie (Rusien benta) - Slow blow fuse - Fusible (husion lente] A 14 0 5
SECUNDARIC - SECONDARY - SECONDAIRE
Tens#o em vazio - Tensidn en vaco - No load vollage - Tension Avide (MMA) Y 53(00Up) 53 (80 Up) &2
Carrents de soldadurs - Conlente de scidadura - Walding curent range - Couranl de soudags A 3-160 3160 10-200
Factor da marcha - Faclor da marcha - Duly oyca - Facteur da marche (MMATIG)  30%A
40%% & 160 150
E0% & 130 130 200
100% A 105 105 155
Grau de probaceda - Grads da Prolecsidn - Prataction dagras - Degré da pratection P IF 71 P73 P71
Classe de isclamenio - Clase de alslamiento - Insulation class - Classe discialion H H H
Pesn - Waighl - Paids kn T4 T4 118

Dimensies - Dimensiones - Dimensions e em Myl5x36 Mxl5x3bé Mxlsx3s

E-2000C
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7.0

10-200

200
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P21
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E-230 DC
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g1
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H
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E-300 DC
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For additional information, please contact :
Indonesia Agent :

Galaksi Metal Mesindo”™

Complete Range Welding & CNC Cutting Equipment

Jakarta

Ruko Pulogadung Trade Centre Blok 8A no.22

JI. Raya Bekasi Km. 21, Kawasan Industri PT. JIEP,
Jakarta Timur - Indonesia

Phone : (+62-21) 461-9808, 461-9809, 461-9810
Fax : (+62-21) 468-32726

Komplek Industri Greenland, Delta Mas
JI. Greenland Boulevard

Blok AG no. 1 dan 2

Cikarang Pusat, Bekasi

Phone : (+62-21) 899-70616, 899-70617, 899-70618
Fax : (+62-21) 899-70620
Semarang

Kompleks Pertokoan Puri Anjasmoro
Blok H5, no. 54, Semarang
Phone/Fax : (+62-24) 7600-356

Surabaya

Ruko Permata Juanda

Blok A, no. 81-82, Semarang

Sedati Agung Sidoarjo 61253

Phone : (+62-31) 866-9258, 8677-782, 8677-942
Fax . (+62-31) 866-9257
surabaya@OtanoMulti.com

www.GALAKSI.OtanoMulti.com

Galaksi@OtanoMulti.com



