For additional information, please contact :
Indonesia Agent :

Galaksi Metal Mesindo”

Complete Range Welding & CNC Cutting Equipment

Jakarta

Ruko Pulogadung Trade Centre Blok 8A no.22

JI. Raya Bekasi Km. 21, Kawasan Industri PT. JIEP,
Jakarta Timur - Indonesia

Phone 1 (+62-21) 461-9808, 461-9809, 461-9810
Fax 1 (+62-21) 468-32726

Komplek Industri Greenland, Delta Mas

JI. Greenland Boulevard

Blok AG no. 1 dan 2

Cikarang Pusat, Bekasi

Phone : (+62-21) 899-70616, 899-70617, 899-70618
Fax : (+62-21) 899-70620

Semarang

Kompleks Pertokoan Puri Anjasmoro
Blok H5, no. 54, Semarang
Phone/Fax : (+62-24) 7600-356

Surabaya

Ruko Permata Juanda

Blok A, no. 81-82, Semarang

Sedati Agung Sidoarjo 61253

Phone : (+62-31) 866-9258, 8677-782, 8677-942
Fax : (+62-31) 866-9257
surabaya@OtanoMulti.com

www.GALAKSI.OtanoMulti.com

Galaksi@OtanoMulti.com
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Complete Range Welding & CNC Cutting Equipment untuk kepentingan technical support dan customer PT Galaksi Metal Mesindo.
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celcwire

Alimentador de fio para soldadura TIG
Adicdo automadtica de fio directamente
sobre o banho de soldadura. Possibilidade
de ligag@io a qualquer maquina TIG.
Grande reducdo de custos e incremento de
qualidade. Utilizavel com bobinas de fio
de 5 ou 15 Kgs.

Alimentador de hilo para soldadura TIG
Aportacion automdtica de hilo directamente
en el bario de soldadura. Posibilidad de
conexién a cualquiera mdquina TIG. Gran
reduccién de costes e incremento de calidad.
Utilizable con bobinas de hilo de 5 o 15 Kgs.

Wire feeder for TIG welding

Automatic wire addition on bath welding.

Possibility to connect to any TIG machine.

Great reduction of costs and quality increment.

Usable with wire coil of 5 or 15 Kgs. J

Dévidoir de fil pour le soudage TIG
Addition du fil automatique sur le bain de
soudage. Possibilifé de connecter d toute
machine TIG. Grande réduction de codts et
augmentation de la qualité. Utilisable avec
bobine du fil de 5 ou 15 Kgs.

» Aplicagges em soldudura de agos,
inoxiddaveis, aluminio, fluxados, ete.

» Aplicaciones en soldadvra de aceros,
inoxidables, aluminio y flujados, efc.

= Suitable for steel, stainless steel,
aluminium and fluxed welding, etc.

* Pour soudoge d’ aciers, inoxidables,
aluminium, fils fourrés, efe.

Motor de fio de 4 roletes Possiblidade de integragio em posicionador
para soldadura

Motor de hilo de 4 rodillos Posibilidad de integracion en posicionador
para soldadura

4 rolls wire feed motor Possibility of integration with welding positioner

Posibilité de integration avec positioneur

Moteur de fil d 4 galets pour soudage
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26-4 m CW MAN
18-4 m CW MAN

Opgdo com alimentagio separada da tocha. A mesma economia, mais controlo da adigdo de fio.

Opcidn con alimentacién separada de la antorcha. La misma economia, mds controlo en la aportacién de hilo.
Option with feeding separated from the torch. The same economy, more control on the wire feeding

Option avec alimentation séparée de la forch. La méme économie, plus de commande sur I’ alimentation de fil,

1. Comufados IT/4T. Em 41 permite o avango do flo som pressiio no gotilha do fecha

= Y 1) CiEiEcTIEY 60 ool
1 A = e Conmutator 21/ 4 T £ 4T permite of avanzo de hilo sin presidn canlinua en el gatillo do le anforck
‘ e & o | R e e 2T/ 4T changeover switch. In 4T, ollows the advaste of the wire witkou! pressing the taech Irigger
Interuptour ZT4L En 4T, i permed Pavance du fil savs pression dans [a gdchetta da J forche

[
1""‘ 2. Intesmuptor OMJOFF para permili o olimenhegio de fio em mado pulsada
[ Conmutidar ON/OFF para pemitic o ofimeniucian do hila en mods pulsoda
n F TIE OMIOFF changoaver switch allwing the wira feading in pulsed mode
oo T ollafion Intasrupteur ON/OFF parmoNteat Falimeatation d il en mode ulsé
T 3. "Wiira speed” - Regubagdo o velocidade de avongo de fia
“Wire speed" « pary regular bo velocidad de avanze ds il
S “Wire speed” - 1o requlate the speed of the wire feeding

i
B v, a 0 i ~ “Wvespood” - pour régles Je vitetsa da il
: . J By 4. “Wire boek”- parn regulir o lompa de rocun de fis no final do climentugio da solodura
! » “Wire bock" - pore regular ef Hempa de refroresa da hila ol final da Jo soldodura

“Wire bock” - o ragulate the fime of ratol] of the wire ot the ead of walding
“Wire beck” - pour séglar fe tamp du recul dy i ¢ e fin de fo saudure

5= "Whre feed" - requlagio do tempo de ovango de Fio emmodo pulsado
“Wire food" - reguloridio dal fiampo de ovnazo de hilo on moda polsade
“Wire fned® - regebaion of the fime of the wire Feeding in pulsed mode
“Wire feed” - rdglaga du femp de avece da fil e mods pulss

& - "Wire out” « Avange manual de fia

“Wire om™ - Avanza manued de fio

“Wite aut” - Wir mamn! advance

7 - “Wire batk” - Recuo monual de fin

“Wire back™ - Retroveso manual de kils

“Wire back” - Wire monual recil

“Wire back™ - Rameifre manoel du il

8 - "Wire: pause” - para regular o tempo de pausa ne avasge dz o em modo pulsado
“Wire pousa™ - porg regulor ef Hamgn da pavsa em ef ovanza de hilo e modo pulsode
"Wire: pause” - Regulation of the fime of pouse in pubed mode

“Wire ol « Avemon maouel dy i1 “Wire pavsa® - Réglrge de femp da I an mode pulsd

No tradicionul sistema monval de adiggo por vareta, o operador disperdica
pelo menos 10% da vareta, nio a ufilizando até ao fim.

En el tradicionol sistema manual de aporte por varilla, el operador perde al
menos 10% de la varilla, no utilizandela hasta ol final.

In the traditional system by odittion with filler metals, the operator wastes at
least 10% of the rod, being impossible to use it until the end.

Dans le systéme traditionnel par adittion avec tige, lopérateur gaspille au
mains 10% de la tige, étant impossible emplayer jusqu'd l'extrémits,
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Acessorios / Accesérios / Accesories / Accessoires TIG

450 AFC

*Gerader de alta frequéncia permite o arranque 4 distdncia em saldadura TIG. Para AC
{alumino) ou DC (agos & inoxidavais).

* Generador de alts frecuancia parmite ef cebado de arco a distancia en soldadura TIG. Para
AC (aluminia) o DG (aeeros).

+ High frequency generator allows distanced TIG start walding. For AC (aluminium) or DC {steel
or stainless stosl),

* Generaleur de haute frequence pour amorgage TIG a distance. Pour AC (aluminium) ou DC
faciers at inoxidables).

Pty e

Pre-gas HF start Welding Post-gas Stop

EconoTIG (lift arc)

*Equipamento monofasico com elecirovélvula de gis e tomada de comando para ligagio
de tocha TIG.

* Equipe monofasico con electrovilvula de gas y foma de mando para conexidn de antarcha

*Monophase equipment fitted with solencid gas valve and TIG torch control plug.
* Apparell monophase equipé de elactrovanne de gaz ef prise de commande pour lorche TIG.

o o

contact welding

* Para pecas sobressalentes TIG, consultar tablela de pragos.
* Para pegas de repuesto TIG, consultar tarifa de precios.

*For TIG spare parts, consult price list.

. Pour piéces detachée TIG, consulter tarif des prix.




